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Engineering Efficiency

PACKAGING MACHINERY

Automated packaging systems
End-of-line solutions

“Se adapta a la configuracion de
su linea de produccion”

ZENIT

Estaciones de encajado para integrar en lineas automaticas, adaptables a cualquier tipo de
producto rigido o semirigido. Pueden trabajar con cajas y bandejas de cartén, plastico o similar.
Las encajadoras ZENIT tienen multiples opciones de implantacién para ajustarse a cualquier
espacio disponible. Estan estan disefiadas para cambiar de formato de un modo agil y con el
minimo de ajustes. Son la mejor solucién para lineas de encajado de baja o media produccioén.

dncpackaging.com



CARACTERISTICAS GENERALES

Produccién max.

Medidas méaximas de caja
(Medidas exteriores)

Medidas minimas de caja
(Medidas exteriores)

Tipos de envase admitidos

REQUISITOS DE SERVICIO

Presion de trabajo neumética
Consumo de aire
Electricidad

Potencia instalada

Consumo eléctrico méx

DATOS DE LA MAQUINA

Cabezales disponibles
Opciones de cabezales
Altura de trabajo

Peso aprox.

Dimensiones
(versién estandar)

6 ciclos/min (8 ciclos/min con servomotores)

L 650 mm
410 mm
H 400 mm
L 210 mm
120 mm
H 100 mm

Cajas de cartéon
Contenedores metalicos
Bandejas de plastico
Bandejas de carton

6 Bar

6 l/ciclo
2307400V II+N+T
4,80 kW

2,85 kWh

Plano aspirante, ventosas, tulipas, pinzas...
Cabezal doble, cambio rapido

650-750 mm

800 kg

L 1750 mm
A 1300 mm
H 3800 mm

Nota: esta informacion es de caracter comercial. Confirmar prestaciones en funcién de su proyecto.
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